Cabinet Laboratoire

Is sont les
antages des

C mathues 3
natériaux
preinte

€s exigences de précision
communes au cabingt et au labo-
ratoire, s'accomm '1:;1 mal oe
mélarges zléatoires des maté-
riaux @ emaoreinte. Par ailleurs. le
tonctionnement moderne d'un cabinet
dentaire rend tras difficile |z spatulation ou
la patrissage de preduits souvent incompa-
tipies avec les gants et risquant d'étre
atalés sur les paillasses su détriment des
regles d'hygiéne. Mais ¢'est sussi 3 diffi-

P MARGOSSIAN, M. LAURENT, P LACROIX, culté phwsique de 12 spatulation de ¢ariains
G. LABORDE matériaux, Jes polyéthers paur ne pas les
chirurgiens-dentistes nommaer, qui & incité fes fabricants a imagi-

ner une maching a distribuer auto-
matiquement des matériaux 4 emprainte
de viscosité élevée, Parallélement, un
certain nrombre de firmes proposent depuis
plus de 20 ans ges seringues pius ou Moins

nles T o mom its mélangés 3
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Fig. 1 Mélangeaur Pentamix
Fig. 2 Méiangeur Mixstar

KViuurd'bul, on ghs
plistriputeurs automatques

® les melangeurs qui s'adressent aux
matenaux ce Ngute vISCosite Ipoiyethers
silicones, puttys) conditionnés en « bou-
:ljm' wde 300 Ml + 60 mi

® [gs pistolets meélangeurs qui permettent

e distribuer les ¢lasiomeres de

stingue deux types de

VISCOSité

e concmonnNes en Carnaguches ce

EO mi

LES MELANGEURS
POUR ELASTOMERES
DE VISCOSITE ELEVEE
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sanngue adaptable sur le melangeur,
permet de disposer de matenau injec-
table en bouche. Le Pentamix® a imposé
ges normes de candinonnement puis-
gu'on trouve mamntenant ges « bougdng »
de silicones ou polyethers de ioutes
marquas (M. GC, Heraeus Kulzer
| de 300 m! de base et 60 mi de
r ifig. 3| et pour des wscosités
ifig. 4. De petites adaptations
prévues sur le Pentamix® pour
gouvolr traiter les viscostés les plus
hautes cartouches renforcées et
empbouts melangeurs adaptes (f |5'. St

En s'imposant, ¢ malaxsyr met fin au
malaxage manuel des silicones lourds et
a la spetulation des polyéthers. Le
est consicerable car |l parmet de
rapidement el sans
contrainte de 1emps

® imiter 'a perte de matenay,

® régulanser la gualité des melanges

Colténe

o
©

e travarler olus

QDIENUS,

. :1"-; ter (3 preduct
materiaux

& pas quitter les gants de latex incom
patblas avec las siiicones,

® meux synchromser le travail pravcien-
assistante ou de faciliter le travall des

praticiens sens assistante

100 de bulles dans jes

.1 m
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Fg. 3 Boudins de pate &t de r:.‘mlmeur pour le Pentamix®
Fig. 4a et b Cartouches pour recever les boudins du

Pantamix® N

LES MELANGEURS

POUR ELASTOMERES

DE BASSE VISCOSITE

Les pistolets mélangeurs sont apparus il y
a3 plus de 156 ans, mais leur jessor a é1é
perturbe par & mulpplicté des matanels
propcsés et par certaines difficultés d'ex-
trusion des silicones pas toujours
adaptés. Différents matengls ont £i@
proposés - la pramiére généraiion néces-
sitant un clapet iIndépendant pour Bloquer
la cartouche de produit sémbie avoir
dispary. Actuellemens, un pistolet samble
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® dvite la polymérisaticn prématurée Lige 5 1 chaleur des mains lors
du pétrissage,

¢ parmet d'instalier Sans prassion excessive le matesiau lourd dans
le porte-empreinte, donc sans le déformer,

» gvite 'utilisation d’additifs hutleux tels qu'ils sont exploités pour
faciliter le pétrissage manuel mais qui aggravent U'hydrophobie
des silicones,

* parmet de conserver les gants,

* permet de gagner du temps &t de miewx contrdler l2 quantité de
maténau nécessare pour chaque empramte.

Fig. 5 Cartouche renforcés et embout
mélangewr adspté au matérisu Putty de
naule wscosité

. 3as



servir de standard (fig. 6) disposant d'un
clapet soldaire de son corps et corrélé
avec une cartauche normalisae da 50 ml
|ilg 7.

Un nouvesau type de pistoiet armve sur le
marché proposé par fa firme Colténe &n
remplacement de son ancien pestolet
maétalliqgue lr‘-g g Ce matériel est nno-
vant et pratque. Malheureusement, Il ne
paut atre unlisé gu'avec les cartouches
spacifigues (bien cangues également) du
systeme Colténe

Les canouches standardisees de mate-
riaux de viscosités faibies cu moyennes

6 B {monophase, exira light ou méme putty
soft . ) ifig 9) sont directement liges & la
standardisaticn du pistolet mélangeur. A
Fig. 6 Pisiclet mélangeur 5ctu41lem»:-m le plus courant ‘avidence, pour le cabinet, catte standar-
INtraoraux disation a du bon : le chomx ces maténaux

4 empreintes élastomeres et des tech-

niquas d'empreinta est suffisamment
- complexe {silicong ou polysthers 7
quslles viscosités 7 quel temps de prise /
qual type d'emprainte ?) pour ne pas atre
comphqué par des mateénels distrbuteurs
ncompatbies entre eux
Les embouts mélangeurs gui s'adaptent
sur les cartouches ont eux-meémes até
standardises et présentent une molette
rotative qui facilite 'adaptation de I'em-
bout et evite las fuites de matériaux
Malheursusement, |l existe encore Sou 8
types d'embouts malangeurs a choisir en

e
»

Fig. 7 Systeme d'adaptation dps cartouches de matériaux
fhedes sur le pistolet standard

Fig. 8 Nouveau pistolat Colténg spéciligue des cartouches

de la marque
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Fig. 9 Cancuches de 50 mi pour pistolet
standard. Des produits fort différents sont
disponibies dans un conditionfemeant iden- 10
tque.
Fig. 10 Traus types d'emboutd méangeurs
paur carouches standards, |t embouls
ntra-oraux

+ Avec le Pentamix®, pour utiliser un matériau parfaitement homogéne, déposer
sur un bloc de spatulation avant de charger le porte-
empreinte. Pendant | ion, ne pas reldcher la pression sur le bouton de
de devoir attendre la remise en pression du mélangeur,

les deux compartim délivrent simultanément des matériaux de qualite,

« Pour les cartouches ayant déja servi, entre deux empreintes, il est parfaitement
possible de laisser I'e melangeur en place car sa conformation empéche
un mélange inte des matériaux des deux compartiments.

fonction de |3 viscosité et -:!:e la guantite A BMETERIMD 0000 S
du matériau qu'on sounantegumiser Des : ’
embouts fins intra-oraux completent lg
panoplie pour uneg injection |directement
gans le sulcus ou les zc-’iés intra-cavi
taires (fig 101, Il faut signaled que de gros
progres ont 818 reéalises sur |gs Matenaux
at las matanals paur aviter dis pressions
trop fortes sur les pistolets gl sont deve-
nus trés maniables

- Le mélange manuel des elastomeres est souvent difficile et conduit
a des materiaux heterogenes, contanant souvent des bulles

Les melangeurs automatiques sont d'abord des outils pour simpli-
fier les procadures d'empreinte

De plus, ils en ameéliorent la fiabllité et la précision
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Travail standard pour un double milange avec des mélangeurs

CONCLUSION

Les distriputeurs automanugues des
maténaux d'empreinte se généralisent
car i3 présentent des svantages incon-
lestables

* suppression du patrissage gu matenau
lourd,

e regulante dans les proportions base-
catalyseur,

e economie par medleur evalyaton des
quantités utiles pour 'empreints,

® pratiguement @amais de bulle,

e standardisation des maténels et simpli-
fication des protocoles,

* moilleur travaill gue lo praticien soit seul
ou gu'll rravaille 3 4 mains,

* hygiene améliorée (gants, surfaces de
traval, blocs de spatulation),

® sdaptation sélective 3 'empreimte en
double mélange dont on sait qu'elle est
souvent présentée comme e meilleur
mayen d'cotenir des résultats prothe-
tiques précis

Deformation permanente efprmaton d'un matana
conirainta. =a mantenant s Cattg FRformaton uaments avsc
it th gt B temps des 2 nas Jn"g permanent
.;'A'V"-'.J'-‘t)
Malpxeur sous vide : Sppaal Jermel 3 gftecruar TIEIS E
50U Vsl Jes mataraux § aqpre L ¢ evalements
A\ng - vacum mixes
Polymérisation : ».f Union chinigua de phisigurs melécules d'un composs
Irvonomérs) pour fomer un naukeau compose ipoymarsl, Ang - polymariza
Viscosité
y Hurtite. Ls
imavibas A | Ity
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